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A

adhézia omietky k podkladu a jej poruchy - roziirenym, ale mylnym presvedéenim je, ze
vapenné, resp. hlinené omietky (v texte sihrnne oznacované tiez ako ,tradi¢né omietky”) maju mat
100 % plosnu adhéziu k podkladu, najéastejsSie k murivu. Neberie sa pritom dostato¢ne do uvahy, ze
vazba medzi takouto omietkou a jej podkladom ma iny charakter ako vazba omietky s cementovym
alebo akrylatovym spojivom (v texte uvadzané tiez ako ,,novodobé omietky”). Spojivda novodobych
omietok funguju ako lepidla, vdaka ¢omu sa udrZia aj na velmi hladkom podklade. Oproti nim su
tradi¢né omietky vo velkej miere ,zavesené” na nerovnostiach podkladu, ktoré dokonale skopirovali
pri nanasani v kasovitej forme. Preto sa pri skiske poklepom mozu javit ako ,oduté” od podkladu.
Okrem toho sa nedostatocne berie do Uvahy plo$nd kohézia — sudrinost omietkove] vrstvy, vdaka

i

ktorej omietkova vrstva dokdze ,, premostit” miesta, kde je od podkladu naozaj oddelena.

D

dvojvrstvova omietka, postup zhotovenia — prvou vrstvou je hrubozrnnd vapenna malta —
hrubovka. Omietand plocha sa urovnava podla architektonického zameru, teda podla toho, aky
vytvarno-architektonicky vyraz povrchovej Upravy steny sa ma dosiahnut. Najjednoduchsou
moznostou je volnejsie alebo presnejsie urovnanie plochy ,od oka“, ako je to opisané v Casti
-> jednovrstvovd omietka, postup zhotovenia, s ponechanim urcitej miery jej zvinenia. Ak sa vyZaduje
presné urovnanie omietanej plochy, ¢i uz je to stena alebo strop, treba pouzit omietniky a konec¢ny
povrch hrubovky podla nich strhdvat do roviny latou. Tradicne sa pouZzivali maltové omietniky,
v sucasnosti sa tiez pouzivaju aj omietniky z drevenych latiek alebo kovovych tyciek. Povrch hrubovky
ma zostat dostatoéne drsny, aby sa naf dobre prichytila druhd vrstva omietky. Pri pouZiti
hrubozrnného piesku sa to dosiahne tym, Ze hrana strhdvacej laty za sebou taha a vytrhava vacsie
pieskové zrna (na zdrsnenie nie je potrebny Ziadny dalsi pracovny ukon).

Na druhd vrstvu sa pouzije jemnozrnnd — Stukova malta, namiesana z preosiateho piesku
a vapennej kase. Zrnitost piesku sa riadi architektonickym zamerom. Je potrebné prispdsobit sa
historickému originalu, ak sa zachoval. Z architektonického hladiska treba poditat s tym, Ze zrnitost
piesku ovplyvni texturu akokolvek vyhladeného alebo inak upraveného povrchu.

Pomer mieSania malty na druhd vrstvu zavisi od zrnitosti piesku (plniva), ¢im jemnejsia je jeho
zrnitost, tym viac vapna treba pouzit. Pohybuje sa v rozpatiod 1: 3 po 1: 2, teda jeden objemovy diel
hustej vapennej kase na tri az dva objemové diely piesku. Zvlast jemnozrnné malty, v ktorych je
namiesto piesku vapencovy alebo mramorovy prach, maju pomer miesania az okolo 1 : 1.

Druha vrstva sa mbze na hrubovku nanasat az po jej aspon Ciastocnom zatvrdnuti —
karbonatizacii. Ak je hrubovka uz vyschnutd, treba ju namocit postriekanim vodou pomocou murarske;j
Stetky alebo rozprasovaca, pripadne nizkotlakovou vodou z hadice. MnoZstvo vody je najma v exteriéri
ovplyvnené aktualnym pocasim; druha vrstva by nemala schndt prilis rychlo, ¢i uz odparovanim alebo
vsakovanim do podkladu.

Druha vrstva sa na hrubovku nandsa vacSinou tzv. natahovanim, ¢ize natieranim na povrch
pomocou stieradiel alebo hladidiel, pripadne Spachtli, v tenkej asi 3 — 5 milimetrovej vrstve ponad
najvyssie body drsného povrchu hrubovky. Optimalny postup natahovania je zdola nahor, na rozdiel
od inych omietkarskych prac. Tlakom pracovného nastroja by jemnozrnna malta mala vyplnit vietky
nerovnosti povrchu hrubovky adobre sa na fu prichytit. Po stuhnuti (stavbarskym Zargdénom
,Zatiahnuti“ alebo ,zavadnuti“) jemnozrnnej vrstvy nasleduje jej hladenie. Vyber hladidla sa aj v tomto
pripade riadi Zelanym architektonickym vyrazom omietkovej Upravy stien alebo stropov:



- drevené hladidlo na dosiahnutie drsnejsieho povrchu s viditelnymi pracovnymi tahmi,
- filcové hladidlo na vytvorenie rovhomerne jemnozrnného povrchu bez viditelnych pracovnych tahov,
- pruzné kovové, tzv. benatske alebo japonské hladidlo na lestenie (gletovanie) povrchu.

Obr. 28. Nova vapenna omietka: vliavo vyrovnavacia podkladova vrstva (tzv. hrubovka)
z hrubozrnného piesku (frakcia 0 — cca 4 mm) nahadzovana so strhavanou Upravou povrchu (za
cerstva), vpravo na nej uz natiahnuta druhad vrstva z jemnejsieho piesku (frakcia 0 — cca 2 mm)
s hladenou a po zatuhnuti zlahka preskrabanou Upravou povrchu.

Obr. 29. Vyrovnavacia — podkladova vrstva fasadnej omietky, ktora bola po vyhladeni este za Cerstva
zdrsnena rytymi liniami. K pldnovanému naneseniu dalSej — zdverecnej vrstvy, pravdepodobne
Stukovej alebo brizolitovej, uz nedoslo.



Obr. 30. Plocha fasady pokrytd omietkou so striekanou vrchnou vrstvou — lemy okolo
architektonickych otvorov su hladené a obielené vapnom.

Obr. 31. Na fasade najblizsej z radu vinohradnickych pivnic je len vyrovnavacia — podkladova vrstva
fasadnej omietky, ktora bola po vyhladeni eSte za Cerstva zdrsnend vinovkovymi rytymi liniami.

dvojvrstvova vapenna omietka - rozdirila sa unds vobdobi baroka, sndastupom plasticky
¢lenenych fasad, ale sicasne s tym aj v interiéroch. Pri omietani podhladov drevenych stropov sa stali
technologickou nevyhnutnostou. V suvislosti s dvojvrstvovymi omietkami sa zacalo zavadzat
a postupne sirit urovnavanie omietanych pléch do presnych rovin s pouzitim omietnikov a strhavacich
lat.

il —ily st nespevnené usadené horniny, ktoré obsahuju viac ako 50 % ilovych mineralov (napr. kaolinit,
smektit, bentonit, illit atd.); ich farebnost je podmienend ich chemickym zloZenim, najma
pritomnostou atdmov kovovych prvkov. Zrnitost ilu je do 4 um podla Uddenovej zrnitostnej skaly, resp.
do 2 um podla normy ISO 14688. Krystély ilovych mineralov maju tvar tenkych Sestuholnikovych
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dosticiek (Supiniek). Vlastnosti ilu sa menia podla obsahu vody. Vo vlhkom ile si hydrofilné
dosti¢kovité/supinkovité krystaly obalené vodou, ktord medzi nimi pdsobi ako ,,mazadlo” a siéasne ich
pritazlivymi silami drzi pohromade; preto je vlhky il plasticky tvarovatelny a sddriny. ZvySovanim
obsahu vody sa pritazlivé sily oslabuju, konzistencia sa meni na tekutd. Znizovanim obsahu vody
(vysychanim) sa krystaly ilovych minerélov zhlukuji/navzéjom spéjaju/zliepajd do vacsich zén alebo do
kompaktnej tuhej hmoty. ily st podstatnou zlozkou hlin.

J

jednovrstvova omietka, postup zhotovenia — na jednovrstvovi omietku (alebo prvd,
vyrovnavaciu jadrovu vrstvu dvojvrstvovej omietky) treba pouzit hrubozrnni vapennd maltu, Cistd
alebo nastavenu hydraulickou prisadou. S tym sdvisi aj jej pomenovanie v stavbarskom Zargéne ako
y,hrubovka“ (nie preto, Ze by sa nandasala v hrubej vrstve!). Ak sa po dokoncéeni nebude natierat, moze

sa, v stlade s architektonickym zamerom, v hmote zafarbit prirodnymi alebo priemyselne vyrobenymi
praskovymi pigmentmi.

Hrubovka sa zdsadne nahadzuje murarskou lyZicou (kelfiou) na oclisteny a vodou namoceny
podklad (postriekany murarskou Stetkou alebo rozprasovacom, pripadne nizkotlakovou vodou
z hadice). Aj ked' sa o nej hovori ako o jednej vrstve, mdze sa podla okolnosti nanasat viackrat podla
toho, ako velmi treba vyrovnavat povrch omietanej steny.

Ak ma omietka désledne kopirovat nerovnosti muriva, nahadzuje sa naraz v jednej suvislej
vrstve. Jej hrdbka sa riadi empirickym pravidlom, podla ktorého ma mat priblizne trojnasobok velkosti
najvacsich zfn piesku v malte (napr. ak maju najvacsie pieskové zrnd 5 mm, mala by sa nahadzovat
v hribke priblizne 15 mm). Pri dodrZani tejto zdsady (a podla potreby aj pri ndslednom zvlh¢ovani) by
omietka pocas tuhnutia a vysychania malty nemala rozpraskavat; to je prejavom nevyhovujuicej kvality
prace. Hribka naraz/v jednom pracovnom kroku nahodenej omietky by rozhodne nemala prekrocit
priblizne 20 mm, lebo nad touto hranicou sa mokrd malta zadina vlastnou vdhou oddelovat od
podkladu (z dreveného podkladu s nosnym rostom alebo zo stropu uz aj pri mensej hrubke).

Miera zvinenia omietkovej plochy zavisi od Zelaného vytvarno-architektonického vyrazu
povrchu steny podla architektonického, pamiatkového alebo reStauratorského zameru. Ak sa ma
omietkou vytvorit ¢iasto¢ne alebo takmer Uplne vyrovnany povrch, nahadzuje sa hrubovka na viackrat.
Najprv sa nou ,,prehadzu” len priehlbiny v murive ,,do stratena” k okolitému vyvysenému murivu. Ak
treba na vyrovnanie steny dosiahnut vacésiu hrubku omietky, postupuje sa opakovanym nahadzovanim
priblizne 15 mm hrubych vrstiev malty. Povrch jednotlivych vrstiev sa v Ziadnom pripade nezatiera
a neuhladza. Naopak, este za Cerstva hned po nahodeni treba povrch kazdej vrstvy urovnat a stic¢asne
celoplosne zdrsnit strhnutim hranou murarskej lyZice (kelne) pohybom Sikmo nahor tak, aby strhnuta
malta zostala na murérskej lyZici a mohla sa znovu pouZit na nahodenie na inom mieste. Suc¢asne sa
tym upravuje Ziadand hribka maltovej vrstvy. DalSia vrstva hrubovky sa méze nahadzovat ai ked je
predchadzajica vrstva aspori Uplne stuhnutd a dostatocne dobre drii na podklade. Cas tuhnutia
a schnutia zavisi od vsakovania a odparovania vody, t. j. od savosti murovacieho materidlu a od pocasia
— schnutie nema byt prili$ rychle, ale ma trvat niekolko dni. Ak bola pracovna prestavka dlhsia
a predchadzajuca vrstva uz je suchd, treba ju opat namodit postriekanim vodou, tak ako predtym
murivo, teda postriekanim murarskou Stetkou alebo rozprasovacom, pripadne nizkotlakovou vodou
z hadice.

Ak mé& mat omietka drsny povrch, bud vsulade sdopifianym alebo nahradzanym
(rekonstruovanym) originalom, alebo ako imitdcia zvetraného povrchu hladenej omietky, ponecha sa
strhnuty hranou murarskej lyZice (kelne) hned po nahodeni malty alebo sa po stuhnuti malty preskrabe

8



vhodnym nastrojom. V obidvoch pripadoch zostane povrch omietky difuzne otvoreny, ¢o ju robi
odolnejdou proti cyklickému navihaniu alebo namokaniu, po ktorom méze nasledovat zmrznutie,
a naslednému opatovnému vysusaniu v priebehu nasledujucich rokov, ¢o v kone¢nom ddésledku
predlzuje jej zivotnost. Dalou vyhodou drsného omietkového povrchu je to, Ze zvetravanie alebo iné
poskodenie omietky nie je vizualne prvoplanovo napadné a rusivé.

Obr. 32. Tenka jednovrstvova striekana omietka na kamennom ohradnom mdre.

3

T

Obr. 33. ReStauratorska rekonstrukcia neskorostredovekej fasddnej omietky so strhdvanou Upravou
povrchu. Do este makkej omietky bola asi drevenou Spachtlou (zastrihanym drievkom) vykreslena
siet kvadrovania. Narozné kvadre boli kolorované freskovou technikou, ostatné boli ponechané vo

farebnosti omietkovej malty. Zatlacené skary kvadrovania boli prebielené vapnom. Realizacia
v rokoch 1988 — 1990.



Obr. 34. Nova vapennd omietka z hrubozrnného piesku (frakcia 0 — cca 4 mm) so strhavanou Upravou
povrchu.

Obr. 35. Tmavsi pés je starsia striekana hrubozrnna omietka bez nateru. Uzky pds pod nim a Siroky
pas nad nim su vysledkom nie velmi Uspesnej novodobej snahy o scelenie plochy steny rovnakym
typom omietky.

jednovrstvova vapenna omietka — st na nasom Uzemi charakteristické pre stredovek
a renesanciu, neskor sa pouzivali prevaine uz len na menej narocne architektonicky rieSenych stavbach
alebo castiach stavieb (napr. Stitové azadné mury, hospodarske stavby, ohradné mdury). Pre
jednovrstvové omietky je prizna¢né urovnavanie omietanej plochy do roviny ,,od oka“ bez pouzitia
omietnikov a strhdvacich |at, ¢o sa prejavuje jej miernym alebo vyraznej$im zvinenim.
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H

hasenie vapna — chemicka reakcia - vdpna pdleného s vodou, ktorej produktom je - vdpno hasené.

hlina — z geologického hladiska je hlina nespevnenou horninou — stdrznou zeminou. Jej sudrznost
sposobuje pritomnost = ilu, no hlina je tvorena prevaine - prachovymi zrnkami s mensim podielom
- piesku a obsahuje 30 — 50 % zrniek va&sich ako 0,01 mm a mensich ako 2 mm. Casto je sfarbené do
hneda, Zlta alebo hrdzavo-hneda, ¢o spbsobuju zliéeniny Zeleza. V stavebnictve sa hlina pouziva na
hlinené stavby, na vyrobu nepalenych a palenych tehal a inej stavebnej keramiky, na = hlinené malty
a = hlinené omietky. Hlinu pouzivaju tiez niektoré umelecké obory, najzndmejsie je jej pouzitie
v socharstve alebo na vyrobu keramiky. Miesto povrchovej tazby hliny sa nazyva hlinisko alebo hlinik.
V minulosti sa hlinisko nachddzalo prakticky pri kaidom [udskom sidle. Na miestach, kde boli
vydatnejsie loZiskda hliny, vznikali tehelne.

humus — organické zvysky odumretych tiel rastlin a Zivo&ichov, ktoré sa nachadzaju v pode.

hydraulicita malty — z chemického hladiska to je schopnost malty (resp. beténu) tvrdnut nielen
reakciou so vzdusnym oxidom uhli¢itym CO,, ale aj reakciou s vodou, ktord sa nachadza v Cerstvej
malte (alebo betdne) alebo ktoru malta (betdn) pohlti z prostredia.

hydraulickd primes - kedZe sa na Slovensku nevyraba prirodne hydraulické vapno (NHL) a jeho
dovoz zo zahranitia a pouzitie vo velkych objemoch by predrazZil stavebné naklady, jeho
plnohodnotnou ndhradou je pouzitie hydraulickych zloZiek plniva, oznacovanych tiez ako hydraulické
primesi, do vadpennej malty pripravenej zo vzdusného vapna. Ich pouZitim vznikne - malta vdpennd
hydraulizovand.

Hydraulické primesi obsahuji amorfné kremicité alebo kremicito-hlinité latky, ktoré samé
o sebe maju len velmi malé alebo Ziadne spojivové vlastnosti, ale v jemnej praskovej/mletej forme
reaguju za pritomnosti vody a pri beznych teplotach s hydroxidom vapenatym Ca(OH),, pricom sa
vytvaraju zliceniny svyznamnymi spojivovymi vlastnostami, ktoré su nerozpustné vo vode.
Hydraulické primesi mozno rozdelit podla pévodu na prirodné a technogénne.

Ako prirodné hydraulické prisady sa pouzivaju horninové suroviny, ktoré vznikli usadenim
sopecného popola a mohli zostat nespevnené, alebo su ¢iastocne ¢i Uplne spevnené (tufy a tufity).
PouZiva sa pre ne pomenovanie pocolany, z talianskeho ndzvu pozzolana, o je sopecny popol z okolia
mesta Pozzuoli pri Neapole, ktory sa pouzival ako plnivo hydraulizovanych vapennych malt a tzv.
rimskeho beténu uz v dobach antického Rima. Prirodné pocolany sa vSak vyskytuju aj v inych
vulkanickych oblastiach Zeme. Do tejto skupiny patri u nas dostupny trass z nemeckého pohoria Eifel.
Technogénne hydraulické prisady vznikaju vypalovanim ilovych mineralov (napr. drobné tehlové, resp.
akékolvek keramické dlomky alebo prach, metakaolin) uholnatenim alebo spalovanim dreva, pripadne
inych typov rastlinnych pletiv na popol, alebo spalovanim fosilnych paliv na popoléek. Drobné tehlové
ulomky alebo prach, zuholnatené rastlinné pletiva alebo popol vsak okrem dodania hydraulickych
vlastnosti vapennej malte spbsobuju aj jej zafarbenie, ktoré nemusi byt Ziaduce alebo prijatelné.
Popoléek zvyc€ajne naviac obsahuje jedovaté tazké kovy a do malty prinasa nevhodné zliceniny siry.

hydraulické spojivo — pri tvrdnuti chemicky reaguje s vodou (hydratécia) aj bez pristupu vzduchu.
Pouziva sa na pripravu = malty hydraulickej. Medzi hydraulické spojiva patria = vdpno hydraulické
a - portlandsky cement.
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karbonatizacia alebo karbonatacia vapna — chemicka reakcia, pri ktorej z - vdpna haseného,
t. j. hydroxidu vdpenatého jeho kontaktom s oxidom uhli¢éitym zo vzduchu vznikd uhlicitan, t. j.
karbonat vdpenaty.
Ca(OH), + CO, & CaC0s + H,0
Oznacenie , karbonizacia” je v tomto kontexte nespravne.

Aby mohlo vapno vo vapennej malte karbonatizovat, musi malta vyschnut, aby sa do jej pérov
za Cerstva vyplnenych vodou dostal vzduch. Vysychanie by ale malo prebiehat pomaly; napr. sinkom
prudko vysusena vapenna omietka alebo vapenny nater sa ,spali“ a uz nikdy nedosiahne dostatocnu
tvrdost (a teda odolnost). Predpoklada sa, Ze na optimalnej karbonatizacii sa zG¢astfiuje oxid uhliity
rozpusteny vo vode, teda kyselina uhli¢ita: Ca(OH); + H,CO3; - CaCOs; + 2 H,0.

kaSirovanie, papier-mdché - zhotovenie plastickych ozdobnych prvkov do interiéru (alebo pre
scénické dekoracie) z papieroviny (tiez sa pouziva francuzske pomenovanie papier-mdché [papiémasé]
alebo talianske cartapesta [kartapesta]). Tato technika bola rozsirena najma v 19. storodi.

Papierovina sa pripravi natrhanim a rozmocenim vo vode, pripadne aj rozmixovanim slabo
glejeného papiera alebo celulézy na kaSu. Po scedeni a vyZmykani sa prida glejova voda a plavena
krieda/praskovy mastenec/kaolin/sadra, pripadne aj rozvareny $krob a drevené piliny, vymiesi sa cesto
a rozvalka na platy s hribkou okolo 5 mm. Platy sa vtlacaju do sadrovej alebo drevenej formy. Po
vyschnuti sa povrch papierovinovych odliatkov spevni (napr. naterom Selakom), vytmeli, vybrusi
a povrchovo upravi farebnym naterom alebo patinovanim.

konzervacia omietok —sthrn opatreni, ktorych cielom je dalsie zachovanie existujucich pamiatkovo
hodnotnych omietok. Pozostava z opatreni:

- na prevenciu vzniku poskodeni,

- zastavenie prebiehajuceho poskodzovania odstranenim jeho pricin,

- odstranenie (sanacia) uz vzniknutych nasledkov poskodzovania — najma poridch adhézie
a kohézie omietky.

Obvykla poziadavka realizovat konzervaciu bez zmeny stcasného vzhladu nie je vykonatelna
v pripade, Ze na architektonickom povrchu s plochami alebo fragmentami pamiatkovo hodnotnych
starsich — tradi¢nych omietok boli v minulosti realizované opravy alebo doplnky s pouZitim materidlovo
nekompatibilnych technik, ktoré su kvoli svojim stavebno-fyzikdlnym vlastnostiam (najma vyssia
tvrdost, nizsia porovitost/difuzna otvorenost) jednou z pricin vzniku poskodeni, a to nielen starsich
pamiatkovo hodnotnych omietok, ale niekedy aj ich nosnej konstrukcie/podkladu — muriva, pripadne
drevenej konstrukcie. Skodlivé st omietky s obsahom cementu vo vztahu k vdpennym alebo hlinenym
omietkam a omietky, nastreky alebo stierky (aj natery) s obsahom polyakrylatov a polymetakrylatov
vo vztahu kvdpennym alebo hlinenym omietkam, niekedy aj vdpenno-cementovym omietkam.
Sucastou konzervaénych opatreni preto musi byt aj ocistenie architektonického povrchu od takychto
Uprav.
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malta — hmota ka3ovitej a7 tekutej konzistencie, zmes niekolkych latok, ktora po ¢ase tvrdne. PouZiva
sa na spajanie murovacieho materialu, na omietanie, plastické tvarovanie, odlievanie a podobne. Podla
toho sa rozliSuje malta murovacia, malta omietkovd, malta Specidlna (napr. na umely kamen,
injektdZzna atd.). Zakladnymi zlozkami malt siu = spojivo a = plnivo, vo vacsine malt je pritomna
- zdmesovd voda. Malty mézu obsahovat aj rézne - primesi.

malta/omietka farebna — malta, ktora je pripravena s pouzitim vyrazne farebného - plniva alebo
do ktorej st ako = primes pridané praskové pigmenty. Pouzivaju sa tiez oznacenia ,,malta prefarbena”
alebo ,,malta farbend v hmote“. Farebné - vdpenné alebo = vdpenno-cementové malty sa pouZzivaju
vacSinou na omietky alebo omietkové dekorativne techniky so Skrabanym povrchom (vratane -
sgrafita a - omietkovej intarzie), pretoze hladenim sa na povrch vytlac¢i vela = spojiva, ktoré po
vyschnuti zbelie (vdpno, biely cement) alebo zosivie (portlandsky cement) a zlomi farebnost poufZitej
malty. Naopak, rovhomernym zoSkrabanim predtym vyhladeného povrchu sa farebnost pouzitej malty
odkryje a sucasnym zdrsnenim povrchu sa este prehibi — stmavi. To nie je potrebné pri pouZiti
farebnych = hlinenych omietok, ktoré biele alebo sivé spojivo neobsahuju. Farebné - cementové
malty alebo - malty so syntetickymi spojivami sa pouzivaju na zhotovenie - umelého kamena.

Prirodzend farebnost = piesku pouZitého ako plniva ovplyvni farebnost malty a hotovej
omietky tym viac, ¢im vacsi podiel hlinitej zlozky obsahuje. Na svetlé farebné malty treba pouzit biely
alebo velmi svetly piesok. Do vapennych, vapenno-cementovych a cementovych malt sa moézu pouzit
len pigmenty, ktoré si odolné (farebne stale) vich alkalickom prostredi. MnoZstvo pigmentu by
nemalo prekrodit 10 % podiel v pomere k mnoZstvu spojiva. Vac¢sie mnozstvo pigmentu by maltu
jednak oslabilo, ale tieZ by sa vo vytvrdnutej malte pigment dostatoCne neviazal a vyplavoval sa (farba
by tzv. ,krvacala“). Naro¢nost na spotrebu pigmentov pri pouZiti farebnej omietky na vaésich plochach
viedla k pouzivaniu najdostupnejsich a najlacnejsich druhov pigmentov, napr. prachu z drevného uhlia,
sadzi, popola zo spalenej slamy, tehlového prachu. Popol aj tehlovy prach dodaju malte okrem
sfarbenia aj - hydraulické vlastnosti (napr. v popole zo pseni¢nej slamy ma reaktivny amorfny SiO, aZ
70 % podiel).

Pouzitie farebnej malty do istej miery komplikuje fakt, Zze na jednu suvislu plochu treba
potrebné mnoZstvo namiesat v jednej davke, pretoZe aj nepatrné odchylky vo farebnosti, ktoré aj pri
najvacsej snahe nevyhnutne vzniknd medzi jednotlivymi davkami, by boli viditelné.

Po aplikacii farebnej malty budu vsetky zrna piesku obalené vrstvickou velmi jemnozrnnych
zloziek, teda spojiva a pigmentu. Tato tenka vrstvicka bude po ¢ase zvetravat a tym sa obnazia zrnka
plniva a za¢ne sa viac pohladovo uplatriovat ich farebnost.

Vyhodou omietok z farebnych malt je, Ze ich viditelnu farebnost netvori len relativne tenky
naterovy povlak/film, ktory sa méze pomerne lahko poskodit a odkryt inofarebny podklad. Povrchové
poskodenia omietok z farebnych malt nie su natolko vizualne napadné. Nevyhodou je narocnejsia
oprava pripadnych vacésich poskodeni, ktoré zostanu prakticky vzdy viditelné (z dévodu poufzitia nie
Uplne totozného plniva, spojiva, pigmentov, rozdielneho starnutia).

malta cementova —hydraulickd malta, ktorej spojivom je cement, (sivy) > portlandsky cement alebo
- biely cement, plnivom je mineralny piesok. Cisto cementova malta sa pouZiva na zhotovenie liatych
podldh (napr. = terazzova podlaha), cementovych dlazdic (= terazzovych, vzorovanych), omietok
z umelého kamena, cementovych ,palenych” omietok, odliatkov z cementového umelého kamena,
betdnovej stresnej krytiny.
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malta hlinena —jej spojivom je = il obsiahnuty v = hline, pripadne ¢isty il. Na optimalizaciu vlastnosti
(najméa plasticity pri spracovani a zmrs$tovani — obmedzenie vzniku trhlin — pri vysychani) sa do
prirodnej hliny alebo k ¢istému ilu pridava urcity individualizovany podiel piesku v zavislosti od jej tzv.
mastnosti. Na obmedzenie vzniku trhlin pri vysychani a zvySenie sudrznosti sa do hlinenych malt —
najma omietkovych, alebo na vyrobu nepalenych tehal — priddvaju organické viaknité materialy, ktoré
v nej vytvoria rozptylend vystuz. Tradi¢ne sa pouZivali prirodné vlaknité materidly rastlinného alebo
(menej) ZivociSneho poévodu: najcastejsie plevy, v sicasnosti posekana slama (rezanka), seno, konopné
pazderie, prasacie Stetiny. Do omietkovych hlinenych malt alebo podlahovych mazanin sa pridaval aj
trus hospodarskych zvierat — bylinoZravcov, ¢im sa dosahovala vyssia odolnost proti vode.

Hlinena malta netvrdne chemickou reakciou, ale len stratou/vysychanim vody, kedy sa ilové
krystaly spajaju/zhlukuji/zliepaju  navzajom aj kprachovym a pieskovym zrnkdm (pripadne
kamienkom) v malte, tiez k murovaciemu materidlu alebo k omietanému podkladu. Vytvrdnuta
hlinena malta sa po rozmoceni vo vode da opét previest do kasovitej konzistencie a znovu pouzit. Je
tak prakticky neobmedzene recyklovatelnd, ato bez zvlastnych energetickych narokov.
Pouziva/pouzivala sa na murovanie z kamefia alebo nepalenych tehal, vymazavanie $kar medzi
zrubovymi trdmami, omazavanie vypletanych stenovych konstrukcii, zhotovenie podlahovych mazanin
-> hlinenych podidh alebo - mlatov, izolacnej vrstvy na drevenych stropoch, omietanie muriv,
drevenych stien alebo stropov. V minulosti, priblizne do polovice 20. storocia, bola hlinena malta spolu
s = maltou vdpennou najbeznejsie pouzivanou murovacou a omietkovou maltou na naSom Uzemi.

Obr. 36. S hlinenou maltou sa da pracovat aj holymi rukami, bez pouzitia ochrannych rukavic
a murarskeho naradia na rozdiel od vapennej, vapenno-cementovej alebo cementovej malty, ktorych
spojiva su Zieraviny.
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Obr. 37. Hlinend omietka na drevenej zrubovej stene nanesena diagonalne naklincovanym latovym
rostom. Hlinend omietka je dvojvrstvova: prva vrstva bola nanesena do roviny s latami nosného
rostu, druhd vrstva ho prekryla. Neskor bola fasdda preomietnuta vapennou omietkou.

malta hydraulicka - obsahuje - hydraulické spojivo alebo - hydraulicki primes, ktoré pri tvrdnuti
chemicky reaguju s vodou (hydratacia) aj bez pristupu vzduchu. Plnivom je minerdlny piesok. PouZiva
sa tam, kde treba v porovnani s - maltou vdpennou zabezpedit skorsi zaciatok tvrdnutia a rychlejsi
nabeh tvrdosti malty a/alebo vyssiu cielovi tvrdost malty a tam, kde malta vysycha velmi pomaly alebo
vbbec, a preto by vapenna malta aj tvrdla velmi pomaly alebo vébec.

malta horuca vapenna - oproti ,,oby&ajnej”, beznej > malte vdpennej je rozdiel v postupe pripravy.
Je potrebné pouzit > vdpno pdlené, kusové alebo praskové, ktoré sa pridd k piesku. Odmerané
mnozstva piesku a vapna sa striedavo vrstvia; naspodok aj navrch sa dava vrstva piesku. Pri priprave
na volnej kope je piesok aj po jej obvode, aby vapno nebolo v priamom kontakte so vzduchom. Pri
priprave v nadobe alebo v ohradke tuto funkciu plniaich steny. Na 1 objemovy diel nehaseného vapna
sa ddva 7 — 9 objemovych dielov piesku; kedZe vapno hasenim zvacsi svoj objem aZ trojndsobne,
vysledny pomer bude okolo 1 : 3. Po zaliati vodou prebehne chemicka reakcia - hasenia vdpna. Podla
regionalnych tradicii treba takto pripraveny polotovar na pripravu malty nechat odlezat aspor 24
hodin, inde (napr. v Britanii) z neho miesaju maltu hned po dozneni burlivej chemickej reakcie hasenia.
Hornd hranica skladovatelnosti nie je obmedzena za podmienky, Ze piesok zakryvajuci vapno je
udrZzovany vlhky a brani tak pristupu vzduchu k vapnu, ¢ize - karbonatizdcii vépna. Pri odoberani
materialu na miesanie malty treba dbat na vhodné pomerné zastlpenie vapna a piesku.

malty nastavované — okrem jedného zakladného spojiva obsahuju aj mensi podiel iného spojiva (su
nastavené inym spojivom), napr. malta vapenno-cementova, vapenno-sadrova.
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malta sadrova - jej spojivom je = sadra, plnivom mineralny piesok. PouZiva sa len na interiérové
omietky alebo interiérovu plasticku Stukovu vyzdobu.

malty so syntetickymi spojivami — ich spojivom su syntetické Zivice, napr. epoxidy, polyestery,
polyvinylacetaty, polymetakrylaty, polyakrylaty. Pouzivaju sa najma na zhotovenie umelého kamena
alebo ako injektaznej malty.

malta vapenna - jej - spojivom je - vdpno, plnivom je minerdlny > piesok. Na jej vytvrdnutie je
potrebny pristup vzduchu a jej postupné vyschnutie, Cize odparenie vody. V minulosti, priblizne do
polovice 20. storocia, spolu s - maltou hlinenou to bola najbeZnejsSie pouzZivand murovacia
a omietkova malta na naSom uUzemi, tieZ sa pouzivala ako malta na zhotovenie = Stukovej vyzdoby
exteriérovej aj interiérove;.

Pripravuje sa zmieSanim —> vdpna haseného s pieskom a zdmesovou vodou. Zakladny pomer
mieSania vapna s pieskom je 1 : 3 (v objemovych dieloch, a to aj pri pouZiti - vdpennej kase, aj pri
poutziti praskového = vdpenného hydratu). Podla zamyslaného pouZitia malty a podla pouzitého plniva
sa tento pomer upravuje. Znizenim obsahu vapna na pomer 1: 4 aj menej (treba v kazdom konkrétnom
pripade odskusat a upravit v zavislosti od tzv. mastnosti pouZitého vapna a vlastnosti pouzitého piesku,
aby sa s fiou este dalo pracovat) vznikne tzv. chudobna vapenna malta, ktora sa pouZiva napr. ako tzv.
obetovand omietka pri odsolovani muriva alebo omietky. Pri pouZiti piesku s velkym zastupenim
prachovych zfn alebo velmi jemnozrnného piesku (Stukova malta) sa musi obsah vapna zvysit na pomer
1: 2, pripadne aj viac. ZvySeny obsah vapna v malte vSak zvysuje riziko rozpraskdvania omietky pri jej
tuhnuti, ¢o by nemalo byt pripustné.

NepouZita vapenna malta sa na rozdiel od hydraulickych malt da skladovat neobmedzene dlho,
ak sa zabrani jej vyschnutiu (napr. utlaéenim a ¢o najmensim volnym povrchom, pod hladinou vody,
foliou) a zmrznutiu. Pri dlhSom odstati nepouzitej vapennej malty klesa jej = plasticita, a to aj bez
straty vody. D4 sa obnovit rozmiesanim bez pridania, pripadne s opatrnym pridanim velmi malého
mnozstva vody.

-> Tvrdnutie malty vapennej je spdsobené karbonatizaciou, resp. karbonatdciou (= chemickou
premenou na uhli¢itan, Cize karbonat) jej vapenného spojiva, ¢o je chemickad reakcia - vdpna
haseného, t. j. hydroxidu vdpenatého Ca(OH),, pritomného v Cerstvej vapennej malte s oxidom
uhli¢itym CO; zo vzduchu na uhlicitan vapenaty CaCOs (vdpenec).

Vépenna omietka by nemala schnut prilis rychlo, preto sa nesmie nanasat na suchy podklad,
ktory z nej hned odsaje vodu, ani na sinkom rozpaleny podklad, na ktorom sa voda z malty hned
odparuje, ani vo vysusujucom vetre alebo prievane. Podklad sa musi pred omietanim doékladne
namocit vodou (¢im je prostredie suchsie, tym viac); voda stcasne odplavi prach, ktory by sa spraval
ako separacna vrstva. Oproti prudkému sinku treba omietanu plochu clonit, napr. plachtami na leseni,
ktoré sa mo6zZu aj zmacat vodou. Rozprasenou vodou sa moze vlhéit priamo nanesend omietka, a to aj
pocas niekolkych dni. V exteriéri hrozi aj vymytie/odplavenie este nevytvrdnutej omietky dazdom.

Optimalne podmienky na omietanie vdpennou maltou poskytuje chladnejSie a mierne vlhké
pocasie. Ak je vSak teplota vzduchu nizka a jeho vlhkost prili§ vysokd, malta netuhne a nedaju sa
nanasat dalSie vrstvy alebo realizovat niektoré povrchové Upravy omietky, alebo treba medzi
jednotlivymi krokmi nechavat nadmerne dlhé technologické prestavky.

Na pripravu malty sa nesmie pouzit zmrznuty piesok. Teplota prostredia a omietaného povrchu
nesmie klesnut pod 5 °C. Ak je murivo esSte pomerne teplé, kratke ranné mrazy omietku neposkodia.
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Silnejsi mraz ¢erstvld omietku rozrusi, o sa prejavi vrstevnatym odlupovanim. Takdto omietka sa neda
opravit a musi sa Uplne odstranit.

Pri murovani a omietani vapennou maltou sa do stavby dostani pomerne velké objemy vody,
ktoré potom treba relativne pomaly, ale dékladne vysusit. Obsah vody zvySuje hmotnost stavebnych
materialov, ¢o zataZuje stavebné konstrukcie, vodou mézu nasiaknut iné materidly, ktorym jej
pritomnost Skodi (napr. izolacné vaty), voda méze podporit rast plesni a celkovo robi stavbu
neuzivatelnou. Na zhotovenie interiérovych vdpennych omietok je optimalnym obdobim jar alebo
zaciatok leta. Na jesen alebo pocas zimy treba v interiéri nielen zabezpedit dostato¢nu teplotu, ale aj
odvod vlhkosti (vetranie, kondenzacné odvlhCovanie). Na zhotovenie exteriérovych vapennych
omietok sa na Slovensku ako optimalne obdobie tradi¢ne uvadza ¢as ,,od Dura do Michala“ t. j. od 24.
aprila do 29. septembra, kedy nehrozia silnejsie a celodenné mrazy a na jesen omietka este dostatocne
vytvrdne a vyschne do prichodu prvych mrazivych dni.

malta vapenna hydraulicka — malta, ktorej spojivom je - hydraulické vdpno, tiez oznatované ako
prirodne hydraulické vapno (natural hydraulic lime, NHL) alebo malta zo vzdusného vapna upravena
(modifikovana) — hydraulizovana pridanim = hydraulickych primesi. Hydraulicka vdpenna malta (a tiez
- hydraulizovand vdpennd malta) ma rychlejsi nabeh pevnosti a po vytvrdnuti vy$siu odolnost proti
poveternostnym vplyvom v porovnani s vapennou maltou pripravenou len zo vzdusného vapna.
Na rozdiel od - malty vdpennej zo vzdusného vapna sa hydraulickd vdpenna malta nemdéze vyrabat
s predstihom do zasoby.

malta vapenna hydraulizovana — malta s hydraulickymi vlastnostami, pripravena zo - vzdusného
vdpna a upravena (modifikovana) — hydraulizovana pridanim = hydraulickych primesi.

Hydraulizovand vapenna malta (a tiez = hydraulickd vapennd malta) ma rychlejsi nabeh pevnosti a po
vytvrdnuti vysSiu odolnost proti poveternostnym vplyvom v porovnani svapennou maltou
pripravenou len zo vzdusného vapna bez hydraulickych primesi.

Hydraulizovand vapenna malta sa nemdze vyrabat do zasoby s va¢sim predstihom na rozdiel
od = malty vdpennej zo vzdusného vapna. V kazdej hydraulickej primesi (alebo hydraulickom spojive)
sa po jej kontakte s vodou nastartuju chemické procesy, ktoré sposobuju tvrdnutie malty. Tvrdnutie
malty s hydraulickou primesou je sice pomalsie ako tvrdnutie malty s hydraulickym spojivom, ale aj tak
treba hydraulické primesi primiesat do vapennej malty kratko pred pouzitim.

malta z hydraulického vapna — malta, ktorej spojivom je - hydraulické vdpno, tiez oznaéované
ako prirodne hydraulické vapno (natural hydraulic lime, NHL).

metakaolin — pouziva sa ako jedna z moZnych hydraulickych primesi na hydraulizaciu vdpennej malty
(= malta vdapennd hydraulizovand). Vyraba sa vypalovanim kaolinu alebo kaolinitickych ilov. Je
svetlosivy, takmer biely, preto sa jeho pridanie do vapennej malty neprejavi na zmene jej farebnosti.
Odporucané mnoiZstvo metakaolinu je az do 30% v pomere k obsahu vdpna. KedZe metakaolin sa
pridava vo forme suchého prasku, treba si dat zalezat na rozmie$ani v mokrej maltovej zmesi.

0]

odsolovanie omietok a muriva — ak je potrebné zachovat omietku nasytenu solami rozpustnymi
vo vode, je vhodné na riu aplikovat odsolovanie. Najjednoduchsim spdsobom je preomietnutie tzv.
obetovanou omietkovou vrstvou, ktora je zhotovend z tzv. chudobnej vapennej malty, ¢ize malty

17



s malym podielom vapenného spojiva v pomere k plnivu, teda piesku, v pomere 1 : 4 (v objemovych
dieloch) aj menej — zaleZzi od nahadzovania omietky a udrZania sa na podklade. ,,Obetovanej” omietke
sa ponecha difuzne otvoreny, neuhladeny povrch, napr. = strhdvany za Cerstva. V priebehu niekolkych
mesiacov (najlepsie aspori od konca leta do jari) ,obetovand” omietka do seba absorbuje cast
rozpustnych soli zo svojho podkladu, ktoré budi vo vodnom roztoku migrovat k jej povrchu, aby sa
tam voda odparila asoli zanechala. Po dokonceni odsolovacieho cyklu sa ,obetovana“ omietka
z podkladu zoseka a sutina z nej, ktord obsahuje absorbované soli, sa odprace. Rovnakym postupom
sa moze odsolovat neomietnuté murivo.

Treba si byt vedomy, Ze miera zasolenia sa kazdym odsolovanim len znizi a Gplne vylihovat
rozpustné soli z omietky a muriva je prakticky nemozné. Opakovanim odsolovacieho cyklu je mozné
mieru zasolenia zniZit pod prijatelnu hranicu.

Aj nova omietka, ako definitivna Uprava (alebo nova Skarovacia malta muriva), sa moze spravat
ako absorpénd ,,obetovand” omietka a po ¢ase sa aj na jej povrchu prejavi pritomnost rozpustnych soli,
ktoré do nej prenikaju z podkladu. Aj ked' je podklad v ¢ase omietania (alebo Skdrovania) suchy, pri
vlihéeni podkladu a naneseni mokrej malty sa soli pod doterajSim povrchom rozpustia a budu v roztoku
migrovat do novej malty, ktord ma nizsi az nulovy obsah soli.

ochrana a osetrenie cerstvej omietky —najma v suchom a teplom poéasi a na oslnenych fasadach
je potrebné omietané miesta tienit a po zatuhnuti omietkovej malty (¢as tuhnutia zavisi od vsakovania
a odparovania vody, t. j. od savosti murovacieho materiadlu a od pocasia) ju oSetrit (aj opakovane)
pokropenim vodou pomocou maliarskej Stetky alebo postriekanim rozprasenou vodou (ale pozor, aby
sa na povrchu nevyplavila). Spomalenim vysychania malty by sa malo zabranit rozpraskdvaniu omietky
rychlym zmrstovanim, ¢ize zmenSovanim objemu malty, ale najmé sa zlepsi jej karbonatizacia —
tvrdnutie.

omietanie — na podklad pripraveny na omietanie (- priprava podkladu na omietanie) sa mdze zalat
s nanasanim malty. Pri poufZiti ¢isto > vdpennej malty, - hydraulizovanej vapennej malty (= vapennej
malty s hydraulickou primesou) aj = hydraulickej vdpennej malty je pracovny postup rovnaky.
vody. Ak s predstihom pripravend malta usadne — stuhne, jej plasticita sa da zvysit alebo obnovit
premieSanim aj bez pridania dalSej vody (vyplyva to z mikroStruktiry vapennej malty).

Pri omietani treba dosiahnut vytvarno-architektonicky vyraz Upravy povrchu steny podla
architektonického zadmeru. Omietka moéZe byt jednovrstvovd alebo dvojvrstvova, pripadne
viacvrstvova, s hrubou alebo hladkou povrchovou Upravou.

omietka sanacna — zhotovuje sa zo $pecialnej, va¢sinou priemyselne vyrabanej — prefabrikovanej
hydraulickej maltovej zmesi s vhodne nastavenou granulometrickou Struktdrou plniva, do ktorej je
pridané penidlo a hydrofobiza¢ny prostriedok. Dosiahne sa tym vznik velkého mnoistva pdrov
s velkym priemerom, ktorych steny st vodoodpudivé. Nizky difizny odpor sanacnej omietky umoznuje
odparovanie vihkosti z podkladového muriva, pricom k zmene skupenstva z kvapalného na plynné, t. j.
vodnu paru, dochddza uz na rozhrani muriva a omietky a povrch sanaénej omietky zostava suchy. Pre
vodu, ktora na sanac¢nu omietku odstrekuje zvonka, je jej povrch nezmacany.

Vo velkych pdéroch sanacnej omietky sa ukladaju — krysStalizuju soli, ktoré voda z muriva so
sebou v roztoku unasa bez toho, aby krystalizacné tlaky sposobili destrukciu tejto omietky alebo aby
sa prejavili na jej povrchu vo forme solnej krusty, sofnych vykvetov (bieleho ,paperia“, ktoré byva
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mylne povaZované za plesen) alebo trvale vlhkych tmavych flakov spdsobenych hygroskopicitou
niektorych soli alebo prilipnutim prachu a inych necistét z ovzdusia.

Sanacna omietka vlhnutie alebo zasolenie muriva neodstranuje, iba ich skryje. Predpokladana
Zivotnost kvalitnej sana¢nej omietky, t. j. doba, kym sa strati jej vnutorna hydrofébnost a jej pory sa
zaplnia krystalmi soli, je 15 — 20 rokov.

omietka z umelého kamena - jej povrch je tvoreny - cementovou maltou s mramorovou drtou,
zvyc€ajne Ciernej (tmavosedej) a bielej farby v réznom vzajomnom pomere. Omietka je bud zrnovana,
alebo do hladka brusena aZz lestend. Omietka z umelého kamena so zrnovanymi plochami
a pasikovanymi lemovaniami je charakteristicka pre funkcionalistické stavby medzivojnového obdobia
a socialisticko-realistické stavby 50. aZ zaciatku 60. rokov 20. storocia — vacsinou na soklové alebo
prizemné casti fasadd, pripadne na ordmovanie fasadnych otvorov vacésinou v kombindcii so -
skrabanou, tzv. brizolitovou - omietkou na ostatnych plochach. Brisena az leStena omietka z umelého
kamena sa vyskytuje v interiéroch takychto stavieb, napr. na spodnych castiach stien verejnych
komunika&nych priestorov alebo v miestnostiach s mokrou prevadzkou, na stipoch, ¢asto v kombindcii
s = terazzovymi schodiskami a podlahami.

Obr. 38, 39. Omietka z umelého kamena, tiez oznaCovana ako terazzova [teracovd] omietka —
z technického hladiska ide o cementovu omietku s kamenarskou povrchovou Upravou.

omietkova intarzia — podobne ako - sgrafito, aj omietkovad intarzia patri medzi freskové
dekorativne techniky realizované v Cerstvej (stuhnutej, ale nevytvrdnutej) omietke (= tuhnutie malty,
- tvrdnutie malty). Velka plocha sa musi ¢lenit na Useky, ktoré sa daju zhotovit v priebehu jedného
dna, tzv. denné prace alebo tal. giornate [dZornate] (jednotné Cislo giornata [dZornata], fem.). Na
rozdiel od sgrafita ma celd plocha omietky s intarziou povrch v jednej rovine.
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Podkladom na omietkovu intarziu je murivo pokryté vyrovndvacou hrubozrnnou omietkovou
vrstvou (tzv. hrubovkou) s drsnym, napr. strhdvanym povrchom. Na fiu sa nanesie vrstva omietky
v hribke primeranej zrnitosti jej = piniva, t. j. priblizne trojndsobku najvacésich zfn piesku v malte a jej
povrch sa vyhladi. Tato omietka je vaésinou z nezafarbenej, ale moze byt aj zo zafarbenej malty. Po >
stuhnuti sa rozmeria a vykresli zamysland vyzdoba — pomocou ostrych nozikov (skalpelov), Spachtli
alebo hrotov, pripadne uhlikového prasku (z drevného uhlia alebo spaleného papiera) s pouzitim
povrazkov, pravitok, kruZidiel, Sablon a/alebo pauzakov v zavislosti od druhu dekorativnych motivov
aich zloZitosti. Nasleduje prerezavanie obrysov, vyskrabavanie (pomocou Spachtli, Skrabiek a ociek)
ploch, ktoré maju mat inu farbu cez celd vrchnt vrstvu omietky az po hrubovkovy podklad. Vyskrabané
plochy sa dobre vyplnia zafarbenou maltou (podla vytvarného zameru jednou alebo viacerymi
farbami), ktorej povrch sa vyhladi do roviny alebo mierne vyssie ako povrch zakladnej plochy. Na zaver
sa cely plocha omietky s intarziou rovnomerne zoskrabe do jednej roviny.

Obr. 40. Tzv. brizolitova fasadna omietka — z technického hladiska vapenno-cementova omietka so
Skrabanou povrchovou Upravou. V tomto pripade je brizolitova vrstva ¢lenena vyrezanymi drazkami
(po podkladovi omietkovu vrstvu). V strednom pase je dekorativny motiv viniénych strapcov a listov
vytvoreny technikou omietkovej intarzie. Biely hladky povrch zvislého ostenia dveri vpravo nie je
sucastou povodnej fasadnej Upravy, ale vysledkom opravy po vymene dvernej vyplne.

P

patinovanie —farebna uprava povrchu (napr. sadrovych alebo kasirovanych odliatkov), ktora imituje
iny, uslachtilejsi material, napr. neglazovanu keramiku — terakotu, bronz alebo iné kovy, slonovu kost,
drevo. Patinovanim sa oznacuje tiez umelé ,zostarnutie” priznanych skuto¢nych materialov.

piesok — tvoria ho drobné zrnké hornin alebo mineralov, drobné telesné schranky plankténovych
Zivocichov alebo ulomky telesnych schranok vacsich Zivocichov vo velkosti od 0,05 mm alebo
0,063 mm (= 1/16 mm) do 2 mm alebo az 4 mm. Podla normy ISO 14688-1? sa rozlisuje jemny piesok
so zrnitostou 0,63 mm — 0,2 mm, stredny piesok so zrnitostou 0,2 mm — 0,63 mm a hruby piesok so
zrnitostou 0,63 mm — 2,0 mm. V geoldgii sa podla Uddenovej zrnitostnej skaly rozliSuje pat kategorii

11S0O 14688-1: 2017, Geotechnical investigation and testing. Identification and classification of soil. Part 1:
Identification and description.
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piesku: velmi jemny piesok (zrnitost 1/16 — 1/8 mm), jemny piesok (1/8 mm — 1/4 mm), stredny piesok
(174 mm — 1/2 mm), hruby piesok (12 mm — 1 mm) a velmi hruby piesok (1 mm —2 mm).

V piesku mo6zu byt pritomné aj iné zlozky: = il (zrnitost do 4 um podla Uddenovej zrnitostnej
Skaly; resp. do 2 um podla normy I1SO 14688-1), prach (zrnitost 1/256 mm — 1/16 mm, ¢o je priblizne
4 um — 63 um, podla Uddenovej zrnitostnej skaly; resp. 2 um — 63 um podla normy ISO 14688-1),
kamienky (s velkostou nad 2 mm, resp. nad 4 mm), - humus, iné organické latky (napr. drevené triesky
alebo piliny, iné fragmenty rastlinného pévodu — korienky, slamky, listky, semena, drobné uhliky,
ulomky tehal a inej keramiky, fragmenty skla atd.); ich pritomnost méze byt nezdmernd, vtedy ich
povazujeme za necistoty, ale aj zdmerna, vtedy ich povazujeme za > primesi. Pritomnost ilu v piesku
méze dodat vapennej malte mierne hydraulické vlastnosti (> hydraulickd primes).

Podla pévodu alebo spdsobu ziskania méze byt piesok kopany, potocny alebo rieény, drveny,
morsky atd’. Povrchovy lom na tazbu prirodného piesku sa nazyva pieskovnia.

Zrnka piesku sme schopni citit hmatom medzi prstami. V teréne je mozné odlisit spras od ilu
tym, Ze pri zahryznuti do sprase citit medzi zubami jej drobné zrnka. Pri rozotreti medzi prstami ich il
zasSpini, neda sa nasucho zotriet.

Na Slovensku sa piesok uréeny na pouZitie v stavebnictve zvykne oznadovat ako frakcia
0—1 mm alebo 0—2 mm alebo 0 —4 mm. Na pripravu (najma vapennej) malty je doleZité, aby v piesku
boli zastipené vsetky velkosti zfn v tomto intervale (odbornejsie sa tomu hovori, Ze piesok ma mat
plynult granulometricku krivku).

Pri priprave a pouZiti (najma vadpennej) malty na murovanie alebo omietanie plati empirické
pravidlo, podla ktorého hribka nanasanej vrstvy ma byt najviac trojnasobkom velkosti najvacsich
pieskovych zfn, resp. — naopak — podla hribky vrstvy malty, ktord chceme naniest, treba zvolit taku
zrnitost piesku, aby najvacsie zrna mali velkost 1/3 hribky maltovej vrstvy.

Obr. 41. Omietka so zvetranym povrchom, vdaka ¢omu vidiet poufZitie farebne réznorodého piesku
v malte.
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Obr. 42. Na najstarSej omietkovej vrstve, odkrytej odlipnutim mladsSich prekryvajucich vrstiev a jej
vapenného nateru, vidiet farebne réznorody piesok v malte. Biele hrudky vapna sa povazuju za dékaz
pouZitia tzv. horucej vapennej malty.

plasticita malty — hustota, spracovatelnost a tvarovatelnost malty (pripadne zatekavost -
injektdZnej malty) v ¢erstvom stave. Plasticitu malt zabezpecuje v prvom rade ich spojivo a u malt,
ktoré obsahuju - zdmesovu vodu, voda. Plasticita malty sa d4 najjednoduchsie upravit mnozstvom
pouzitej zamesovej vody: malta s malym mnoZstvo vody sa stava aZ sypkou (vhodné napr. pri zhotoveni
umelého kamena do formy), malta s velkym mnoZstvom vody sa stava tekutou (takato konzistencia je
potrebna na zhotovenie striekanej omietky alebo na injektaz). Plasticita malty sa da upravit aj pouzitim
plastifikacnej primesi — plastifikatora, ktory zvysi jej plasticitu pri nizSom obsahu vody. Plasticita -
malty vdpennej klesa pri dlhsom odstati nepouzitej malty, aj bez straty vody. D4 sa obnovit
rozmieSanim bez pridania, pripadne s opatrnym pridanim velmi malého mnozstva vody.

Pouzitie plastifikaénych primesi/aditiv do vapennej malty v zdsade nie je potrebné ani vhodné;
su to vo vSeobecnosti makromolekuldrne organické latky, ktoré sa vo vytvrdnutej malte/omietke moézu
za vhodnych podmienok stat Zivnou pddou pre biologickych skodcov spomedzi baktérii a nizsich rastlin.

plnivo malty - inertny prachovy aZ zrnity materidl, ktory ddva malte objem. Plnivo je v malte obalené
- spojivom. Velkost zfn (zrnitost) plniva sa oznaduje ako frakcia, vyjadruje sa v milimetroch, resp.
v mikrometroch, v tvare intervalu od — do. Zastupenie jednotlivych frakcii v konkrétnom plnive sa da
zobrazit krivkou zrnitosti — granulometrickou krivkou. Najéastejsie je plnivom malt > piesok, ale
v Specialnych pripadoch tiez napriklad kamenny prach, umely skleny piesok s dutymi zrnkami atd.

Ak plnivo (piesok) obsahuje velky podiel prachovych zfn alebo este mensie zrna, oznacdované
ako il alebo hlina, treba pocitat so zvysenim mnozZstva spojiva pri priprave malty. Spojiva totiz musi byt
v malte tolko, aby obalilo povrchy vietkych zrniek plniva a po vytvrdnutiich k sebe zlepilo. Jemnozrnny
alebo hlinity piesok spotrebuje viac spojiva (pretoze sucet povrchov vsetkych zrniek v uré¢itom objeme
takéhoto piesku je vacési ako sucet povrchov vsetkych zrniek v takom istom objeme hrubozrnnejsieho
piesku).

pocolany — je to sthrnné pomenovanie pre horninové suroviny, ktoré vznikli usadenim sopeéného
popola a mohli zostat nespevnené, alebo su ciastoéne i Uplne spevnené (tufy a tufity). Pomenovanie
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je z talianskeho nazvu pozzolana, o je sopecny popol z okolia mesta Pozzuoli pri Neapole, ktory sa
pouzival ako plnivo = hydraulizovanych vdpennych mdlt a tzv. rimskeho beténu uz v dobach antického
Rima. Prirodné pocolany sa vSak vyskytuju aj v inych vulkanickych oblastiach.

primesi (aditiva) do malty — latky, ktoré upravuju vlastnosti zakladnej malty; napr. zlep3uju -
plasticitu alebo mrazuvzdornost Cerstvej malty, zvySuju alebo znizujd jej pevnost po vytvrdnuti, zvysuju
jej pérovitost a maju funkciu doplnkového spojiva. M6zu tiez upravovat alebo menit vizuélne vlastnosti
malty, napr. jej farebnost.

Po poufZiti niektorych primesi zostavaju vo vytvrdnutej malte/omietke zvySkové (rezidualne)
obsahové latky, ktoré za vhodnych podmienok mdzu stimulovat alebo akcelerovat vznik poskodeni,
napr. z protimrazovych primesi zostavaju v malte rozpustné soli. Zvysky plastifikacnych primesi, ¢o su
vo vSeobecnosti makromolekularne organické latky, sa vo vytvrdnutej malte/omietke mozu stat Zivnou
po6dou pre biologickych Skodcov spomedzi baktérii a nizSich rastlin. PouZivanie primesi len na
dosiahnutie istého efektu pocas aplikacie malty/omietky preto treba dokladne zvazit. Ich poufZitie
nemusi byt z dlhodobého hladiska vhodné a pri dodrzani technologickej discipliny ani potrebné.

priprava podkladu na omietanie vapennou maltou - podklad sa najprv o€isti, teda zbavi
uvolnenych hrudiek malty, piesku a prachu ometenim alebo vyfukanim. Kratko pred omietanim sa
povrch muriva dékladne namoci dostato¢nym mnozstvom vody, ktora odplavi alebo zmaca pripadné
zvysky prachu a uvolneného piesku, aby nepdsobili ako separacna vrstva, ktord by zabranila dobrému
spojeniu ¢erstvej malty s murivom, a zaroven sa predide tomu, aby suché murivo velmi rychlo odsavalo
vodu z nanesenej Cerstvej malty.

S

scagliola [skaliola] - pévodom talianske pomenovanie umelého alebo $tukového mramoruy,
nahrady/imitacie prirodného mramoru, vhodného a pouZivaného najmé v interiéroch. Nahradza
nedostupny prirodny mramor alebo vytvara vzory a farebné kombinacie, aké sa v prirode vébec
nevyskytuju. Bol znamy uZ v rimskej antike, ale najviac sa rozsiril a pouZival v obdobi baroka.

Aplikuje sa in situ na podklad z ,podradnejsieho” druhu kamena alebo na murivo, pripadne aj
na drevenu konstrukciu s nosnym rostom, v hribke niekolkych milimetrov az dvoch centimetrov. M6zZu
nim byt pokryté plochy, ale aj profilované alebo volne plasticky tvarované prvky. Druhou moznostou
je zhotovenie dielenskych prefabrikitov v podobe dosiek, rims, stipovych pétiek a hlavic alebo inych
reliéfnych a plnoplastickych prvkov do foriem a osadenie hotovych na miesto uréenia.

Pri nanasani umelého mramoru na stenu je jeho podkladom hrubozrnna vyrovnavacia omietka,
v minulosti vdpenno-sadrova, v sucasnosti aj vdpenno-cementova.

Tzv. cesto na umely mramor sa miesa z bielej < sadry, = prdskovych pigmentov, glejovej vody
a - haseného vdpna. PouZivaju sa rbzne postupy na vytvorenie tzv. mramorovania, mramorového
vzoru a farebného efektu. Povrch umelého mramoru sa po zakladnom vytvarovani — pomocou
pravitok, hoblikov, $pachtli alebo vo formach — opakovane brisi a tmeli a na zaver sa napusta lanovym
olejom a v€elim voskom rozpustenym v terpentine a lesti makkymi bavinenymi handrami.

Do zékladnej plochy z umelého mramoru je mozné zhotovit intarziu, ktord napodobriuje
intarziu z prirodného mramoru, zndmu tieZ pod nazvami florentskd mozaika alebo pietra dura. Do
vyrytych alebo vynechanych miest sa vtlaci cesto na umely mramor inej farebnosti a po jeho vytvrdnuti
sa cely povrch zbrusi do jednej roviny.
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sgrafito — technika omietkovej nastennej dekoracie, zalozena na grafickom efekte, ktory sa dosahuje
preskrabavanim omietkovych, gletovych, pripadne len naterovych vrstiev (taliansky sgraffiare
znamend Skrabat). Zaraduje sa medzi freskové dekorativne techniky, realizované na Cerstvej
(stuhnutej, ale nevytvrdnutej) omietke (= tuhnutie malty, - tvrdnutie malty). Velka plocha sa musi
Clenit na useky, ktoré sa daju zhotovit v priebehu jedného dria, tzv. denné prace alebo (taliansky)
giornate [dZornate] (jednotné Cislo giornata [dZornata], fem.).

Sgrafito zvykne naznacovat kamenné kvadrové murivo — rustiku alebo bosdz — vyzdobné
motivy m6zu mat podobu od jednoduchych ornamentov az po zlozité figurdlne scény. Sgrafito moze
byt jednofarebné, zalozené len na kontraste medzi hladenym a Skrabanym povrchom omietky,
dvojfarebné alebo aj viacfarebné. Sgrafitova dekoracia moze vytvarat plosny, ale aj plasticky (reliéfny)
efekt, ak sa pouZije tieriovanie — plosné, grafickym Srafovanim alebo chiaroscurovou (temnosvitovou)
malbou.

Sgrafitovd technika sa spdja najma s renesanciou, ale v Taliansku bola jednoducha skrabana
dekoracia fasad pouZivana uz v 14. storocCi. Vytvarne narocnejsie sgrafitové dekordcie sa tam rozsirili
okolo roku 1500. Na naSe Uzemie sa sgrafitova technika dostala okolo polovice 16. storocia a jej vyskyt
sa vytratil spolu s Ustupom renesanéného slohu. Znovu sa rozsirila v 2. polovici 19. storocia v suvislosti
s neorenesanciou a dalSimi neoslohmi. PouZzivala sa aj v secesii, a potom aj v architekture 20. storocia,
niekedy v kombinacii s inymi monumentdalnymi dekorativnymi technikami (napr. mozaikou, reliéfom).
Na zhotovenie sgrafita sa v renesancii pouzivala = vdpennd malta, od konca 19. storocia aj - vdpenno-
cementovd malta, do interiéru aj sadrova, resp. vapenno-sadrovd malta. V stcasnosti sa v tzv.
organickom stavitelstve robia aj = hlinené sgrafita.

Sgrafito sa zhotovuje na podklad upraveny vyrovnavacou hrubozrnnou omietkovou vrstvou
(tzv. hrubovkou) s drsnym, napr. strhavanym povrchom.

Pre jednofarebné sgrafito sa na nu nanesie uz len jedna vrstva omietky v hrabke primeranej

zrnitosti jej = plniva, t. j. priblizne trojndsobku najvacsich zfn piesku v malte a jej povrch sa vyhladi. Po
- stuhnuti sa na nej rozmeria a vykresli zamyslana sgrafitovd vyzdoba — pomocou ostrych noZikov
(skalpelov), Spachtli alebo hrotov, pripadne uhlikového prasku (z drevného uhlia alebo spaleného
papiera) s pouzitim povrazkov, pravitok, kruzidiel, $ablén a/alebo pauzadkov v zavislosti od druhu
dekorativnych motivov a ich zloZitosti. Nasleduje prerezavanie obrysov, rytie a Skrabanie (pomocou
$krabiek a ociek) linii a ploch, ktoré maju byt zdrsnené a mierne zahibené a javit sa preto tmavsie.
Pritom sa vrchnd vrstva omietky nesmie preskrabat aZ na hrubovkovy podklad. Casom sa v $krabanych
linidch a plochach usadia necistoty, ¢im este stmavnu.

Najjednoduchsie  dvojfarebné sgrafito, ale vrenesancii najcastejSie pouzivané,

k predchadzajucej skladbe pridava dalsiu vrstvu, vapenny glet, ktory sa po = stuhnuti vrchnej omietky
nanesie v tenkej vrstve (1 mm a menej) na jej povrch. Vrchna omietka mohla mat farbu danu pouzitym
pieskom, ale mohla byt aj prifarbena jednoduchym, odolnym a lacnym pigmentom, napr. prachom
z drevného uhlia (modrosivé sfarbenie) alebo popolom zo slamy (tzv. striebristé sgrafito). Glet mohol
byt len z vapennej kase, alebo do nej mohol byt primieSany biely vapencovy alebo mramorovy prach,
¢o umoznilo lepsie prekrytie vrchnej omietky. Dal$i postup bol rovnaky ako pri predchadzajucej verzii
sgrafita, len pri ryti a Skrabani sa odstranoval glet v celej hrubke spolu s povrchom vrchnej omietky,
aby sa tam po vyschnuti neukazal na nedoskrabanych miestach biely zakal. Na interiérovom sgrafite
méze byt namiesto gletu pouZity len nater.

Dvojfarebné a viacfarebné sgrafito s vrstvami rézne zafarbenej omietkovej malty, hrubymi 2 az
5 mm, je charakteristické pre obdobie od 19. storocia.
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U exteriérového sgrafita treba dosledne dodrzZiavat sklon rezov, aby sa v nich nezachytavala
zrazkova voda, ktord by spdsobila a urychlila vznik poskodeni.

spojivo malty — vo vieobecnosti je spojivo latka, ktord spaja a po vytvrdnuti drzi pohromade drobné
Casti — zrnka alebo vldkna — inych tuhych latok, oznacovanych ako = plnivd, s ktorymi sa zmiesa. Po
rozmie$ani s plnivom vznikne hmota tekutej, kasovitej alebo az sypkej konzistencie, ktora sa da nanasat
v tenkej vrstve (ako nater) alebo sa da plasticky tvarovat/formovat. Spojiva tvrdnd chemickym alebo
fyzikdlnym procesom. Po vytvrdnuti vytvori spojivo s plnivom tuhy sadrzny celok.

Ako maltové spojiva sa pouZivaju - vdpno, - hydraulické spojivd, - sadra, - il, = syntetické
spojivd. V Cerstvej malte spojivo prispieva k = plasticite a prilnutiu (adhézii) k murovaciemu materialu
alebo omietanému podkladu, vo vytvrdnutej malte spaja zrnkd plniva navzajom (= zabezpecuje kohéziu
malty) a k murovaciemu materidlu alebo omietanému podkladu (= zabezpecuje adhéziu malty).

v

S

Stukolustro - z talianskeho ndzvu stuccolustro [stukkolustro], v preklade leskld omietka. Na rozdiel
od = umelého mramoru — scaglioly ma Stukolustro vzhlad podobny jednofarebnému mramoru bez
Zilkovania a inofarebnych zloZiek. Alternativny nazov je bendatska Stuka (taliansky stucco veneziano).
LeStena omietka moze byt zhotovena viacerymi postupmi.

Vapenné Stukolustro ma podkladovid vapennd hrubozrnnd omietkou, tzv. hrubovku,
s povrchom uhladenym drevenym hladidlom. Na nu sa nanesie najprv tenkd vrstva (1 — 1,5 mm)
jemnozrnnej vapennej malty, ktorej ->plnivom je mramorova mucka, a po jej stuhnuti este tensia
vrstva (0,5 — 1 mm) jemnejsSej vdpennej malty z mramorového prachu. Po 8 — 10 hodinach sa nanesie
eSte jedna vrstva vdpennej malty z mramorového prachu s hribkou asi 3 mm, ktorej povrch sa vyhladi
s pritlakom bronzovymi alebo mosadznymi hladidlami (ocelové nastroje povrch ,Spinia“, odieraju sa
a zanechavaju tmavé Smuhy). Na zdver sa povrch pretmeli a sicasne navoskuje (a pripadne prifarbi)
zmesou vapennej kaSe, rozvareného mydla, kolofénie, vcelieho vosku (a pripadne praskovych
pigmentov).

Sadrové Stukolustro je zo sadrovej omietky (sadra rozmiesana v glejovej vode na spomalenie
tuhnutia, pripadne aj s malym podielom - haseného vdpna), ktord moze byt prifarbend praskovymi
pigmentmi, ktora sa v tenkej vrstve nanesie na plochu vyrovnanud hrubozrnnou podkladovou omietkou,
tzv. hrubovkou — vapennou, vapenno-sadrovou alebo novsie vdpenno-cementovou. Povrch sadrovej
vrstvy sa €o najpreciznejsie vyrovna pomocou kovovych pravitok. Po ¢iasto¢nom stuhnuti sa ,,utahuje”
zehlickou zohriatou priblizne na 70°C. Po vyschnuti sa napusta lanovym olejom riedenym
terpentinom, voskuje véelim voskom rozpustenym v terpentine a lesti makkymi bavinenymi handrami.

Stukolustro sa napodobriovalo le$tenou malbou, ktorou sa dé vytvorit aj farebné Zilkovanie
a mramorovanie.

Sucasnou nadhradou Stukolustra je priemyslene vyraband lestitelnd stierka s obsahom
mramorového prachu, jemnych sludovych Supiniek afarebnych pigmentov, zndma pod nazvami
marmorino alebo tieZ bendatska stuka.

T

trass — patri do skupiny prirodnych = pocoldn. Trass pochadza z nemeckého vulkanického pohoria
Eifel. PouzZiva sa ako hydraulickd primes do vdpennej malty pripravenej zo vzdusného vapna, ¢im
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vznikne = malta vdpennd hydraulizovand. Jemne mlety trass svojou farebnostou, ktora sa pohybuje
v $kéle od svetlo-okrovej po sivy, tiez ovplyvriuje farebnost malty.

tuhnutie malty — zmena konzistencie - vdpennej malty alebo - hydraulickej malty z ka3ovitej na
tuhu, ku ktorej dochadza stratou vody (vsiaknutim do murovacieho materidlu alebo omietaného
podkladu, odparenim), uvapennej malty aj bez straty vody pri dlh§om odstati nepouZitej malty.
Tuhnutie malty je vratny proces: - plasticita malty, ktora je stuhnutd, sa da obnovit rozmiesanim,
s pripadnym pridanim malého mnoZstva vody. U hydraulickych malt by vSak rozmieSavanie stuhnutej
malty mohlo narusit zadiatok - tvrdnutia malty.

tvrdnutie malty — chemicky proces, ktorym sa tekuté alebo pastézne - spojivo malty meni na tuhu
latku; napr. karbonataciou, hydraulickymi chemickymi reakciami, polymerizaciou. Tvrdnutie malty je
v beZnych podmienkach nevratny proces. Specifickymi pripadmi st tvrdnutie = sadry, ¢o je
krystalizacny proces bez chemickej zmeny, ale v beZznych podmienkach nevratny, a tvrdnutie - ilu
v = hlinenej omietke, ku ktorému dochadza stratou vody a tento proces je vratny.

U

uchytenie/injektaZz omietky uvolnenej od podkladu - ak bude potrebné zachovat plochu
omietky, uvolnenej od podkladu tak, Ze pri dotyku a tlaku rukou bude citelny alebo badatelny jej
pohyb, bude sa musiet obnovit jej adhézia k podkladu prostrednictvom injektaze. Injektdzna malta
vyplni dutiny medzi podkladom (vacSinou murivom) a rubom omietky a omietku znovu ,prilepi”
k podkladu. Optimalne je pouZit injektaznu maltu, ktora je svojim zloZzenim a stavebnotechnickymi
vlastnostami, najméa tvrdostou a pdrovitostou, ¢o najpribuznejSia malte uchytdvanej omietky. Na
injektaZ dutin pod vapennou omietkou je vhodnda malta pripravena s = hydraulickym vdpnom alebo
- hydraulickou primesou. Cell tuto proceduru je potrebné zverit Specialistovi, ktory ju ovldada a ma
s fou skusenosti.

uchytenie okrajov omietky — rizikovym miestom, kde sa méZe nesuvislo zachovana omietka zagat
odlupovat od podkladu, st volné okraje po obvode chybajlcich miest alebo okraje okolo omietkovych
fragmentov. Nevyhnutnym konzervacnym opatrenim je ich uchytenie zatretim vapennou maltou (ak
ide o vapennu omietku; resp. hlinenou maltou, ak ide o hlinend omietku). Okraje sa musia najprv
opatrne omiest, napr. suchym Stetcom, od prachu a uvolnenych zrniek piesku, potom dostatocne
a opakovane navlhdit postriekanim ¢istou vodou. Na zatieranie malty sa pouzZije uzsia (max. 3 —4 cm)
Spachtla, ktorou sa k okraju konzervovanej omietky a susediacemu odkrytému povrchu muriva natlaci
malta do profilu priblizne rovnoramenného trojuholnika. Casto byva konzervovana omietka na povrchu
o malo tvrdsia ako v kontakte s murivom, preto jej okraje byvaju podobraté. Novu maltu k nim treba
zatierat tak, aby tam neostali vzduchové dutiny, ktoré by sa neskor na hotovej omietke prejavili
trhlinkami. Pri zatierani malty méze byt potrebné pridrziavat druhou rukou okraj konzervovanej
omietky, aby sa tlakom Spachtle s maltou neodtrhol. Po stuhnuti (tzv. zavadnuti) treba hladky povrch
novej malty celoplo$ne zdrsnit preskrabanim hranou $pachtle. Ak by jej povrch zostal hladky, neskor
by sa malta, ktorou sa bude dopliiat chybajica plocha omietky, dostatoéne nespojila so zachovanou
starSou omietkou a nasledne by sa to prejavilo trhlinkami v mieste ich kontaktu.
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umely mramor = scagliola

\Y

vapenec - hornina, ktorej zakladom je mineral kalcit, z chemického hladiska uhli¢itan vapenaty
CaCOs. Vapenec obsahuje aj rozne primesi, ktoré ho mozu sfarbovat, preto sa v prirode vyskytuju
vapence biele, ZIté az Cervenohnedé, svetlo- az tmavosivé. Vapence s primesou uhli¢itanu hore¢natého
nad 40 % sa oznacuju ako dolomity. Vacsina vapencov vznikla usadenim (sedimentaciou) telesnych
schranok a kostier najma plankténovych Zivocichov v ddvnovekych moriach a naslednym spevnenim
tychto usadenin. Vapencové usadeniny vznikaju aj vyzrazanim z vodnych roztokov — horucich alebo
studenych (napr. travertin). Premenou (metamorfdzou) — rekrystalizaciou vapenca vznikd mramor.

P6sobenim vody, v ktorej je rozpusteny oxid uhlicity zo vzduchu, Cize slabej kyseliny uhlicitej,
sa vo vode zle rozpustny uhli¢itan vapenaty meni na lepsie rozpustny hydrogénuhliéitan vapenaty,
ktory je chemicky nestabilny a spdtnou reakciou sa opat, ale na inom mieste vyzraza uhli¢itan
vapenaty.

CaCOs; + CO; + H,0 (resp. H,CO3) = Ca(HCO3),
Ca(HCOs); - CaC03 + CO, + H,0

Tento proces je zodpovedny za vznik krasovych atvarov, ale prebieha aj v stavebnych

materidloch, ktoré obsahuju uhli¢itan vapenaty, napr. v maltach alebo beténoch.

vapenna kasa — > vdpno hasené vo forme pasty s konzistenciou zméaknutého masla usadené po
haseni s nadbytkom vody, t. j. s va¢sSim mnoZstvom vody ako sa spotrebuje pri chemickej reakcii
premeny oxidu vapenatého na hydroxid vapenaty. Cira voda, ktora vysttpi nad usadent vapennt kasu,
je velmi slabym vodnym roztokom hydroxidu vdpenatého — - vdpennd voda. Rozriedenim vapennej
kase vodou vznikne bielo zakalena suspenzia = vdpenné mlieko, ktoré sa pouziva napr. na vapenné
natery. Vapenna kasa sa da skladovat neobmedzene dlho, ak sa zabrani jej vyschnutiu (napr. pod
hladinou vody, vihkym pieskom, féliou) a zmrznutiu.

vapenna voda - vodny roztok hydroxidu vdpenatého = - vdpno hasené. Hydroxid vépenaty je vo
vode velmi slabo rozpustny. Patri medzi malo pevnych latok, ktorych rozpustnost vo vode s rasticou
teplotou klesa:

0,170 gCa(OH),/100 g H,0 (0 °C)
0,160 gCa(OH),/100 g H,0 (20 °C)
0,12 gCa(OH),/100 g H,0 (50 °C)
0,11 gCa(OH),/100 g H,0 (60 °C)
0,090 gCa(OH),/100 g H,0 (80 °C)
0,070 gCa(OH),/100 g H,0 (100 °C)

Na hladine vapennej vody vkontakte so vzduchom sa wvytvara tenkd Skrupinka
skarbonatizovaného vdpna = uhli¢itanu vapenatého. Vapenna voda sa pouZiva ako spevriovaci —
konsolidacny prostriedok na spevnenie vapennej omietky a niektorych druhov kamena (napr.
pieskovec s vapencovym tmelom).

vapenné mlieko - bielo zakalena suspenzia hydroxidu vapenatého — - vdpennej kase — vo vode.

PouZiva sa na vapenné natery.
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vapenny cyklus — zoradenie jednotlivych $tadii pri vyrobe a pouZiti vdpna do uzavretého cyklu,
v ktorom su vychodiskova surovina a konecny produkt chemicky totozné. Zobrazuje sa ako kruh
s naznacenym pohybom v smere hodinovych ruciciek, v ktorom je na dvandstej hodine uhlicitan
vapenaty CaCOs, na Stvrtej hodine oxid vapenaty CaO a na 6smej hodine hydroxid vapenaty Ca(OH)..

vapenny hydrat—- vdpno hasené vo forme suchého jemného bieleho prasku vyrabané priemyselne
vo vapenkach. Pri jeho vyrobe sa pouZije len také mnozstvo vody, ktoré sa spotrebuje pri chemickej
reakcii premeny oxidu vapenatého na hydroxid vdpenaty.

vapno —vieobecné oznagenie - spojiva -> vdpennych mdlt bez rozlidenia $tadia vo - vdpenom cykle.

vapno hasené — hydroxid vapenaty Ca(OH),, ktory vznikd chemickou reakciou - oxidu vdpenatého
s vodou pri tzv. = haseni vdpna.
CaO + H,0-> Ca(OH),

Je tosilno exotermickd reakcia. Hasené vapno moéze mat podobu > vdpennej kase alebo
praskového - vdpenného hydrdtu.

Hydroxid vapenaty je stredne silnad zdsada, ktora burlivo reaguje s kyselinami a v pritomnosti
vody poskodzuje vela kovov. Z toho vyplyvaju aj bezpecnostné opatrenia pri praci s hasenym vapnom:
treba sa vyhnut jeho kontaktu s pokozkou, nevdychovat prach z vdpenného hydratu a hlavne si treba
chranit odi.

vapno hydraulické - vyraba sa z vdpencov, ktoré prirodzene obsahuju primes ilovych minerélov,
alebo sa takéto minerdly k vdpencu priddvaju pred alebo po pdleni. Tieto primesi davaju vapnu
hydraulické vlastnosti, t. j. schopnost tvrdnat nielen chemickou reakciou s oxidom uhli¢itym zo
vzduchu — karbonataciou, ale aj chemickymi reakciami s vodou (zdmesovou alebo z prostredia) —
hydrataciou.

Na Slovensku sa nevyraba, je dostupné len z dovozu. Na jeho oznacenie sa pouzivaju anglické
skratky NHL (natural hydraulic lime) — prirodné (prirodzene) hydraulické vapno a AHL (artificial
hydraulic lime) alebo len HL — umelé hydraulické vapno. Eurépske technické normy rozozndvaju tri
druhy hydraulického vépna: NHL 2, NHL 3,5 a NHL 5. Cisla znamenaju pevnost v tlaku v MPa
(megapascaloch), resp. N/mm? (newtonoch na milimeter Stvorcovy) po 28 drioch tvrdnutia. Pri vybere
treba mat na zreteli konkrétne podmienky pouZitia, pretoze nie vzdy je najlepsia najtvrdsia malta, ale
ani najmaksia. Prvoradou zdsadou je, Ze malta ma byt maksia ako murovaci material. Okrem toho treba
brat do Uvahy podmienky (agresivitu) vonkajsieho prostredia, ktoré budd na maltu posobit.

vapno karbonatizované alebo karbonatované - uhli¢itan (= karbonat) vapenaty CaCOs;
(vadpenec), ktory vznikne chemickou reakciou = vdpna haseného, t. j. hydroxidu vapenatého Ca(OH);
v Cerstvej vapennej malte s oxidom uhli¢itym CO;zo vzduchu v priebehu = tvrdnutia malty. Oznacenie
,karbonizované“ vapno je nespravne.

vapno kusoveé — vdpno pdlené vo forme kusov vo velkosti priblizne 5 cm — 15 c¢m, aké sa ziska po
vypaleni o malo vacsich kusov vapenca vo vapenke.

vapno palené — oxid vapenaty Ca0. Vyraba tepelnym rozkladom — pélenim — prirodného -> vdpenca
pri teplotach nad 800 °C.
CaCOsz - Ca0 + CO,
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Priemyselne vyrabany oxid vdpenaty casto obsahuje primesi oxidu hore¢natého a oxidu
kremicitého, tiez malé mnozstva oxidu hlinitého a oxidu Zelezitého.

Pri vyrobe vépna tento proces prebieha vo vdpenke — vapennej peci. Do vapenky sa vkladaju
a nasypaju kusy vdpenca vo velkosti niekolkych centimetrov (priblizne 5 cm — 15 cm). Po vypaleni si
zachovavaju povodny tvar a velkost — > kusové vdpno —, ale su belSie a vyrazne lahsie. V stic¢asnych
vapenkach sa kusové palené vapno melie na prasok. Pre obchod sa oznacuje ako vzdusné vapno.

V minulosti sa na palenie vapna pouZivalo drevo, ¢asto drevny odpad (napr. haluzina), ndbeh
teploty vo vapenke bol pomalsi a nedosahovali sa také vysoké teploty; takéto vdpno sa oznacuje ako
makko pdlené. V sicasnosti sa pouziva uhlie, koks alebo zemny plyn, vapno je tvrdo palené.

Palené vapno je vyrazne chemicky reaktivne pri kontakte s vodou v akejkolvek forme, vratane
vzdusnej vlihkosti. Z hladiska bezpecnosti prace ho treba povaZovat za agresivnu Zieravinu, treba sa
vyhnut jeho kontaktu s pokozkou, nevdychovat vapenny prach a hlavne si chranit odi.

PouZiva sa na pripravu = vdpna haseného, alebo priamo na pripravu = malty horucej
vdpennej.

vapno vzdusné — - spojivo - vdpennych mdlt bez rozli$enia $tadia vo -> vdpenom cykle, ktoré ma
schopnost tvrdnut alebo vytvrdlo len chemickou reakciou.
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